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Niederschlagsfre:
Trockennebel Luftbefeuchter = AKIMiste “E” =

Das weltweit kompakteste Hochleistungs-Befeuchtungssystem

AE-4(03C) oder AE-4(03B)

AE-3(03C) oder AE-3(03B)

AE-2(03C) oder AE-2(03B)

& “The Mist Engineers”
w55 IKEUCHI EUROPE B.V.

AE-1(03C) oder AE-1(03B)

Haupt-Anwendungsbereiche

M Befeuchtung M Kontrolle der Luftfeuchtigkeit I Kontrolle der Elektrostatik
M Verhindern von Staubanhaftung I Staubbindung I Trocknung, etc.



Wir produzieren zwei Dusen-Typen: (akiosc biise und AKI03B Dise)

AKIO3C Duse: 4
Hochwertigerlnopichennehel

Tropfchendurchmesser nach Sauter: 7.5pum

AKIO3B Diise:

IiopfchennebeldfirgroBeRaume

Spriihvolumen pro Diise: 3.3£/Stunde

(Luftdruck bei 3bar)

Eigenschaften

@ Trockener Nebel wird tber 4 Meter horizontal verspriiht, um eine weit ausgebreitete
Befeuchtung gewéahrleisten zu kénnen (*1)

@ Bendtigt keinen Stromanschluss, wird tber Druckluft betrieben

® Kompakter Wasservorratstank vermeidet Bakterienbildung

® Automatische Feuchtigkeitskontrolle verfligbar, Gber Zeitschaltuhr oder Feuchtigkeitsregler

(*1) Spriihweite ist abhangig von Luftumgebungstemperatur und von Luftfeuchtigkeit.

Neue Trockennebel-Diisen AKIO3C und AKIO3B

Plastik-Aufsteckhiilse (OPPW) Leichter zu montieren und geringere Verstopfungsgefahr
Spriihspitze (OPPW) @ Verbraucht wenig Luft
@ Verstopfungsresistent durch neueste Technologie
® Anschlussstopfen und Sprihkopf
sind kombiniert, erleichtert

Hand Schraubverschluss ini
B Zerlegen und Reinigen

Kollision und Bildung
von Ultraschall

*Kompatibel mit dem Gehause von AKIMist “D” PI‘iI'IZip
(nur Diuse kann ersetzt werden)

Der Einsatz von AKlJete, AKIMiste “E” ermoglicht Spriihen von trockenem
Universal-Nebel, hochst gleichmaBig, mit durchschnittlichem Durchmesser von
7.5pm.(*) Befeuchtung ohne Niederschlag.

*Die Diise AKIO3B spriiht mit einem durchschnittlichen Durchmesser von 12pm.

Kompressorluft
Wasser

. Kompressorluft @ | B Unterstitzungsluft
Konventionelle

AKIM|st® “E” pneumatische Spriihdiise Drehscheihen Technik UItraschaII-Technik

"%%“’ ‘?




Hochwertiger Tropfchennebel AKIO3C Diise

Geeignet fir die Befeuchtung ohne Niederschlag auf Maschine und Produkt, und das auch
in kleinsten Rdumen
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M Leistung @ B Spezifikationen H
Luftdruck Spriithvolumen qutverbrauch Diisen- Bei Luftdruck von 3bar
bar £/Stunde £/minute, Normal Modell-Nr. anzahl Sprithvolumen Luftverbrauch
2 1.3 22 £/Stunde £/minute,Normal
3 2.4 29 AE-1(03C) 1 2.4 29
4 3.1 36 AE-2(03C) 2 4.8 58
5 3.6 43 AE-3(03C) 3 7.2 87
Hinweis: Einsatz bei Luftdruck zwischen 2-5bar AE-4(03C) 4 9.6 116

Durchschnittlicher Sauterdurchmesser, gemessen von einem Lasergerét: 7.5um

Tropfchennebel fiir groBe Raume AKIO3B Diise

Geeignet fir die Luftbefeuchtung in GroBraumen bei Einsatz von vielen Luftbefeuchtern.

Sauterdurchmesser: 12 pm

Spriihvolumen: 3.3 £/ Stunde
Bei Luftdruck von 3bar
M Leistung @ B Spezifikationen H
Luftdruck Spriithvolumen Luftverbrauch . Bei Luftdruck von 3bar
bar 2/Stunde 2/minute,Normal Modell-Nr. g::;:;:l' Spriihvolumen Luftverbrauch
3 33 29 £/Stunde £/minute,Normal
35 AE-1(03B) 1 3.3 29
Hinweis: Einsatz bei Luftdruck zwischen 3-3.5bar AE-2(03B) 2 6.6 58
AE-3(03B) 3 9.9 87
AE-4(03B) 4 13.2 116

Durchschnittlicher Sauterdurchmesser, gemessen von einem Lasergerat: 12um




Optionales Produkt

AKIMiste “E”

Materialien e Korper: PP, S303 (Rostfreier Stahl 303)
e Diise: PPS, OPFW, S303

« O-ring: FPM PLLA . C o up
* Verpackung: NBR Waﬁer i AE-UT Adapter fiir AKIMiste “E
e Ca. 340g (gefullt) Z

H Richten Sie den Trockennebel Luftbefeuchter
auf den gewiinschten Bereich
(@]
| H Intensives groBflachiges Spriihen

®77

126 e Der AE-UT Adapter erméglicht die
Einstellung der gewiinschten Spriihrichtung.

Hinweis:

¢ Sie kdnnen den AE-UT Adapter einfach per
Hand befestigen und entfernen.

e Einsatz bei Luftdruck zwischen 2-5bar fiir 03C und
zwischen 3-3.5bar fir 03B

 Einsatz bei Wasserdruck zwischen 0.5-2bar

® Vor dem Zerlegen ist das Wasserventil zu schlieBen

® Da die Hauptkomponenten aus Plastik hergestellt sind, ist mit dem AKIMist sorgsam
umzugehen (Details siehe Bedienungsanleitung)

Anmerkung: Horen Sie auf zu spriihen, wenn Sie die Richtung wechseln.

Wandmontage-Kit wird vor Versand montiert

Wandmontage-Kit Hange-Kit

e Schrauben, Dibel und Aufhéngevorrichtung sind nicht im

e Schrauben und Dubel sind nicht im Lieferumfang enthalten. Lieferumfang enthalten.
® Die Lochdurchmesser im Befestigungswinkel betragen 9mm. e Die Lochdurchmesser im Befestigungswinkel betragen 11mm.
e 1/4" Zoll Gewinde-Anschluss. e 1/4" 7oll Gewinde-Anschluss.



Installation und Zubehor

Fiir eine minimale Wartung und lange Lebensdauer muss saubere Luft und aufbereitetes Wasser bereitgestellt
werden. IKEUCHI bietet mit einer Fiille von Erfahrung ein breites Angebot an Zusatzgeraten zur Bereitstellung

von sauberer Luft und aufbereitetem Wasser und zur automatischen Kontrol

Feuchtigkeitssensor

le der Luftfeuchtigkeit.

Luftfeuchtigkeitssteuerung
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Anzahl der Disen (AKIO3C, 03B)
Hinweis: 1. Fur 3bar Druckluft

2. Kompressor-Type: Kolbenkompressor fiir 0.4-7.5 kW und Schraubenkompressor fiir 11 kW
3. Verwenden Sie diese Ubersicht als Vorgabe, nehmen Sie den Kompressor-Katalog zur Hand und verifizieren Sie die Kompressorkapazitat

I Auswahl von Luft- bzw. Wasseraufbereitungssystemen.

Anzahl der AKIO3C Diisen 1(2(3|4|5|6(7|8[9|10/11|12|13|14(15|16(17(18|19(20|21|22|23|24(25(26|27|28|29|30|31|32|33
Luftverbrauch 2/ minute,Normal 29¢/minute, Normal x Diisenanzahl
Wasserverbrauch £/Stunde 2.48/Stunde x Disenanzahl
Egﬁtﬂfﬁgﬂﬂhmes%r Luft 1/4g"ch’_)"|['3é)rder 3/ %%Egrder 1/2"PT oder groBer 3/4"PT oder groBer
(es sollten
et Wasser | e 3/8'PT oder groer 1/2'PT oder grofer

Bitte kontaktieren Sie uns, wenn Sie die Dise AKIO3B verwenden méchten.

B Fiir eine minimale Wartung und lange Lebensdauer muss saubere Luft und aufhereitetes Wasser bereitgestellt werden.

Luft

Wasser

2~5bar fir 03C

DiE 3~3.5bar fir 03B jeweils an der Entnahmestelle 0.5~2bar an der Entnahmestelle
Temperatur 5°C ~ Raumtemperatur Raumtemperatur
Trockene Luft, 6I- und staubfrei; frei von Fremdpartikeln;
Qualitat Taupunkt 10°C Elektrische Leitfahigkeit = 0.07~10 pS/cm

(Widerstand 14~ 0.1 M ohm /cm)




Angehot AirAKle Trockennebel Luftbefeuchtungssystem

Aufgrund unserer langjahrigen Erfahrung kénnen wir flr jeden Produktionsstandort ein geeignetes
Luftbefeuchtungssystem anbieten. Wir untersuchen lhre Produkte, Produktionsverfahren und die Probleme, die sich
Ihnen stellen. Wir messen die Luftbedingungen sowie die Luftstréme in lhrem Werk und planen auf dieser Grundlage
das flr lhre speziellen Anforderungen am besten geeignete Luftbefeuchtungssystem.

Drei Vorteile von AirAKle

e Kontrolle der Luftfeuchtigkeit

1. Kontrolle der Luftfeuchtigkeit in Werken
mit groBen Luftmengen
Stabilisieren Sie die Luftfeuchtigkeit einheitlich in
Produktionsstandorten mit groBen Luftmengen mittels eines
prazisen Luftbefeuchters. Jeder Luftbefeuchter kann die Luft

durch kraftiges Sprihen in einem Umkreis von ungefahr 4 m
befeuchten.

2. Losen Sie das Problem
statischer Aufladungen

Losen Sie die Probleme statischer Aufladungen und
tragen Sie so zur Verbesserung der Gesamtproduktionsqualitat
bei und reduzieren die Fehlerrate.

3. GroBe Energieeinsparungen

AirAKle Luftbefeuchtungssysteme erzeugen auch eine
Kuhlwirkung von ca. 2°C. Dies fuhrt zu einer erheblichen

Entlastung des Luftkihlers. Im Vergleich zu Dampfluftbefeuchtern

verbraucht der AirAKle weitaus weniger Energie.

Relative
Luftfeuchtigkeit (%RH)
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Zusammenhang zwischen
Luftfeuchtigkeit und statischer Aufladung
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Weiterer Vorteil: Die Arbeiter sind seltener krank.
Kunden, die AirAKle installiert haben, berichteten haufig, dass ihre Arbeiter
seltener krank waren. In einer Umgebung mit Gber 50% Luftfeuchtigkeit
sterben Viren wie z.B. Influenza innerhalb von ungeféhr 10 Stunden. Des
Weiteren hilft eine moderate Luftfeuchtigkeit dem menschlichen Kérper, die
Feuchtigkeit der Haut aufrechtzuerhalten und eine stabile Kérpertemperatur
beizubehalten. Aus diesem Grund kann bei einer Lufttemperatur von 20°C
die geflihlte Temperatur 25°C betragen und somit zu Einsparungen bei den
Heizkosten fuhren.

Betriebskosten
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1. Druckindustrie Rollendruck

Die Kontrolle der Luftfeuchtigkeit an jeder Druckmaschine hat grofie
Wirkung.

¢ AKIMist® hat schnell groBe Akzeptanz erreicht. Befeuchtung mittels Diisen ist in der
Druckindustrie weit verbreitet.

¢ AKIMist® kann in der Druckindustrie eine imponierende Erfolgsgeschichte von mehr als 15
Jahren aufweisen.

e Fiir den klassischen Bogenoffset-Druck, fiir UV- oder Flexo-Druck haben wir die geeignete
Losung fiir alle Arten von Druckmaschinen.

Steigerung von Produktivitat und Papierstau, schlechte Geldst mit der Kontrolle der relativen
Qualitat, reduziert Altpapier Falzqualitét Luftfeuchtigkeit von ca. 50%

SMT Prozess

Im Fokus der Aufmerksamkeit steht eine Luftbefeuchtungsmethode,
die Energie spart.

¢ Durch Beibehaltung der Luftfeuchtigkeit auf angemessenem Niveau gelingt es, die durch
statische Aufladung verursachten Probleme zu vermeiden.

¢ Der Kiihleffekt des trockenen Nebels reduziert den Kiihlbedarf des Gebaudes.

e Mit dieser Erfolgsgeschichte und 15 Jahren mit bemerkenswerten Ergebnissen bieten wir
beste Losungen fiir eine weite Bandbreite von Prozessen und Einsatzfelder.

e Auch sehr gut geeignet fiir Befeuchtung von Reinrdaumen

Fehlerquote um 60 % reduziert TPy Problem wird behoben durch konstante
Kiihlbedarf um 20 % reduziert relative Luftfeuchtigkeit von ca. 45%

Reduzierte Partikelanhaftungen
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Lackieren in der Automobhilindustrie

Kontrolle der Umgebungsluftfeuchtigkeit zur Unterdriickung der Statischen
Aufladung und Einschrankung der Staubkonzentration in der Luft.

¢ Bei entsprechend konstant gehaltener Luftfeuchtigkeit wird Staubbildung unterdriickt und
Statische Aufladung reduziert.

¢ Luftbefeuchtung ist der erste Schritt zur reduzierten Anhaftung von Staub auf Produkten.

* Beginnend in der Automobilindustrie findet der AKIMiste zwischenzeitlich Anwendung in
vielen anderen Industriebereichen zur Lésung von Staub problemen.

* Wir finden die Losung fiir die Bediirfnisse in lhrer Produktion.

Um 20% reduzierte Staubablagerung Durch Staubablagerungen Problem wird durch konstante relative
Gesiindere Bediener

Bereich

Ziele

Verbesserte
Produktivitat

Sicherheits-
maBnahmen

usw. beschadigte Lackierung Luftfeuchtigkeit von ca. 50% behoben

Konkrete Beispiele der Ergebnisse

¢ Faserbruch wird verhindert und dadurch die Produktivitat erhdht
e Verhindert Wickelbildung des Fadeneinzugs an der Spule
¢ Verhindert Fehlstellen durch statische Aufladung.

¢ Reduziert das Risiko der Entflammung im Farb- und Lackmischprozess

¢ Ermoglicht das Befeuchten in Prozessen, bei welchen es zuvor
undenkbar erschien.

¢ Reduziert die Feuergefahr, was Menschenleben kosten kann das Image und
Vertrauen in der Offentlichkeit schadigt.

Wir bieten lhnen zahlreiche bewahrte Lasungen in Branchen,
weit iiber die zuvor genannten Anwendungen hinaus. * Das Ergebnis ist von den Gegebenheiten des Betriebsgebaudes abhangig.



( Keine Verrohrung notwendig! )

Keine Verrohrung notwendig. Einfache und komfortable Luftbefeuchtung.
Der ortshewegliche Luftbefeuchter fiir den Einsatz an jedem Standort mit
Luftversorgung.

¢ AKIMiste “E” der ortsbewegliche Luftbefeuchter mit
Sténdereinheit und Druckluftbehilter.

¢ Es wird nur Druckluft in die Einheit geleitet.

¢ Einfache automatische Steuerung mit Feuchtigkeitskontrolle
(Optional)

Hauptanwendungen

e Gezielte Befeuchtung rund um die Maschine zur Vermeidung der
Elektrostatik.

e Wenn eine kleine Menge Trockennebel erforderlich ist

e Fiir eine einfache Installation eines Befeuchters

Eine Auswahl an Optionen

@ Wahlen Sie den Wassernebel: - zwei Disenarten sind
verfligbar; 03C-Typ fiir Feinst-Zerstdubung
(2.42/Stunde)* und 03B-Typ fiir Wassernebel fur groBe
Volumen (3.3£/Stunde)*

* Sprithvolumen pro Dise bei Luftdruck von 3bar.

@ Bis zu 4 Diisen kénnen montiert werden. Ein
Luftbefeuchter mit 4 Diisen hat eine groB3e
Sprithkapazitat von max. 13.2£/Stunde bei einem
Luftdruck von 3bar.

® Kapazitat des Wassertanks
Jolly Fog18: 182 Drucktank
Jolly Fogh0: 508 Wassertank
Jolly Fog100: 1002 Wassertank

Jolly Fog 18

Jolly Fog 50, Jolly Fog 100
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URL:  www.kirinoikeuchi.co.jp/eng/
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